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Общая информация

Год основания
Основана 25 апреля 2022 г.

Группа компаний ДМТ - российский производитель 
металлообрабатывающих станков с ЧПУ

Состав
Группа компаний ДМ Технолоджис включает в себя:

• ООО «ДМ Технолоджис»
• ООО «Сервис Плюс»
• ООО «Сервис Про»

Виды деятельности
• Разработка и изготовление металлорежущих станков

с ЧПУ серии COBALT
• Предпродажная подготовка и сборка  металлорежущих 

станков с ЧПУ зарубежного производства
• Продажа металлорежущих станков с ЧПУ
• Сервис
• Прецизионная механическая обработка деталей
• Технологический инжиниринг
• Роботизация
• Разработка, продажа и внедрение промышленного 

программного обеспечения
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Персонал

Инженерно-конструкторский отдел
в составе 10 высококвалифицированных инженеров:

• Механик 4 чел.
• Электрик 2 чел.
• Программист 2 чел.

Технологическая служба
12 сотрудников , включая 5 сотрудников производственного 
подразделения в г. Ульяновск

Сервисная служба
30 сервисных инженеров с полным покрытием территории РФ

Общая численность
Порядка 150 сотрудников, включая 70 сотрудников 
производственного подразделения в г. Ульяновск

Отдел продаж
15 менеджеров по продажам в городах РФ:

• Санкт-Петербург
• Москва
• Ульяновск

• Самара
• Ростов-на-Дону
• Челябинск

• Екатеринбург
• Новосибирск
• Казань
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Отраслевая специализация

Автомобиле- и тракторостроение
• Валы, втулки, корпусные детали
• Допуски до 0.005 мм
• Конструкционные и легированные стали, чугунные сплавы

Энергетическое машиностроение
• Крупногабаритные детали сложной геометрии
• Допуски до 0.01 мм
• Высоколегированные стали, жаропрочные сплавы, чугуны 

и углеродистые стали

Медицинские изделия и импланты 
• Малые и сверхмалые детали сложной геометрии
• Допуски до 0.004 мм
• Титановые сплавы, нержавеющие и инструментальные 

стали, сплавы на основе кобальта 4

Авиационная промышленность
• Сложные корпусные детали, тонкостенные элементы
• Допуски до 0.005 мм
• Алюминиевые и титановые сплавы, жаропрочные, 

легированные стали



5-осевая фрезерная обработка
крупногабаритных деталей 

Технологические возможности
• Максимальный размер обрабатываемой заготовки (ДхШхВ):

до 3500х2500х1000 мм 

• Геометрическая точность обработки: до 7 квалитета

• Обработка чугуна, титановых и жаропрочных сплавов, 

закаленных сталей, алюминия

• Проверка геометрии на контрольно-измерительной машине 

после обработки
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Станочное оборудование
5-осевой портальный обрабатывающий центр с ЧПУ GMB-2530LX

Типовая номенклатура
Крупногабаритные детали со сложной геометрией, плиты,

корпуса турбин, тяжелые пресс-формы и крупные штампы,

детали энергомашиностроения и железнодорожного

транспорта
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5-осевая фрезерная обработка 
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Станочное оборудование
5-осевые обрабатывающие центры с ЧПУ FM 500, DMU 50eco

Технологические возможности
• Максимальный размер обрабатываемой заготовки (ДхШхВ):

до 500х450х450 мм

• Геометрическая точность обработки: до 7 квалитета

• Обработка чугуна, титановых сплавов, закаленных и

инструментальных сталей, алюминиевых и жаропрочных

сплавов

• Проверка геометрии на контрольно-измерительной машине 

после обработки

Типовая номенклатура
Детали сложной геометрии, лопатки турбин, крыльчатки, пресс-

формы, штампы, элементы медицинских имплантов и т.д.



3-осевая фрезерная обработка 
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Станочное оборудование
3-осевые обрабатывающие центры с ЧПУ MVL 1890S, MVL 1270S 

Технологические возможности
• Максимальный размер обрабатываемой заготовки (ДхШхВ): 

до 1800х900х750 мм 

• Геометрическая точность обработки: до 7 квалитета

• Обработка чугунов, нержавеющих, конструкционных и 

закаленных сталей

• Проверка геометрии на контрольно-измерительной машине 

после обработки

Типовая номенклатура
Корпусные детали и плиты, кронштейны, пресс-формы, плоские

штампы и т.д.



Токарная обработка

Станочное оборудование
Универсальные токарные станки с ЧПУ DM 2500/1000 MY, 

DM 2000/500 SP

Технологические возможности

• Максимальный диаметр обрабатываемой заготовки: 450 мм

• Максимальная длина обрабатываемой заготовки: 1000 мм 

• Геометрическая точность обработки: до 7 квалитета

• Обработка чугунов, закаленных и жаропрочных сталей, 

цветных сплавов

• Проверка геометрии на контрольно-измерительной машине 

после обработки

Типовая номенклатура
Обработка деталей типа тел вращения: валы, втулки, фланцы, 

шкивы, оси, стаканы, кольца и т.д.
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Шлифовка
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Станочное оборудование
Двухколонная плоскошлифовальная машина GDW-13/200

Технологические возможности

• Максимальный размер обрабатываемой заготовки (ДхШхВ): 

до 2000х1100х650 мм 

• Геометрическая точность обработки: 0,005/1000 мм

• Шлифование конструкционных и легированных сталей, 

нержавеющих и жаропрочных сталей и сплавов, цветных 

металлов

• Проверка геометрии на контрольно-измерительной машине 

после обработки

Типовая номенклатура
Шлифование плит, направляющих, корпусных деталей и 

ответственных плоскостей крупногабаритных деталей, штампов, 

пресс-форм. 9



Контроль качества
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Технологические возможности
• Предел допускаемой абсолютной погрешности измерений 

линейных размеров составляет ±(2,7+L/300) мкм, где L –

измеряемая длина, мм

Оборудование
Координатно-измерительная машина Wenzel XO1510-2500

Типовая номенклатура
Крупногабаритные корпусные детали, элементы станин и 

направляющих, плиты, пресс-формы и штампы



Среди наших заказчиков
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Производственное оборудование
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• Фрезерные обрабатывающие центры с ЧПУ - 9 шт.

• Токарные станки с ЧПУ - 6 шт.

• Двухколонная плоскошлифовальная машина - 1 шт.

• Контрольно-измерительная машина - 1 шт.



DHM100D
Тип Фрезерный станок с ЧПУ

Количество 1 шт.

Система ЧПУ FANUC 0I MF PLUS 5TYPE β

Ось (X) 1600 мм

Ось (Y) 1300 мм

Ось (Z) 1300 мм

Дополнительные оси B

Точность позиционирования 0,012 мм
Повторяемость 0,008 мм

Шпиндель 6000 мин-1, BT-50 

Инструментальный магазин 40 поз., BT-50

GMB-2530LX
Тип 5-ти осевой портальный 

обрабатывающий центр с ЧПУ
Количество 1 шт.

Система ЧПУ Siemens One

Ось (X) 2500 мм

Ось (Y) 3000 мм
Ось (Z) 1000 мм

Точность позиционирования 0,008 мм

Повторяемость 0,008 мм

Максимальная нагрузка на стол 8000 кг/м2

Шпиндель 12000 мин-1
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MVL 1270S 

Тип Фрезерный станок с ЧПУ

Количество 2 шт.

Система ЧПУ FANUC 0I MF PLUS 5TYPE β

Ось (X) 1200 мм

Ось (Y) 700 мм
Ось (Z)      650 мм

Точность позиционирования 0,012 мм

Повторяемость 0,008 мм

Шпиндель 6000 мин-1, BT-50

Инструментальный магазин 24 поз., BT-50

MVL1890S
Тип Фрезерный станок с ЧПУ

Количество 1 шт.

Система ЧПУ           FANUC 0I MF PLUS 5TYPE β

Ось (X) 1800 мм

Ось (Y) 900 мм

Ось (Z)      750 мм

Дополнительные оси -

Точность позиционирования 0,012 мм

Повторяемость 0,008 мм

Шпиндель 6000 мин-1, BT-50

Инструментальный магазин 24 поз., BT-50 14



DMU 50eco
Тип

5-ти осевой 
обрабатывающий 

центр с ЧПУ
Количество 3 шт.

Система ЧПУ Siemens SINUMERIK 840D SL

Ось (X) 500 мм

Ось (Y) 450 мм
Ось (Z)      400 мм

Точность позиционирования 0,008 мм

Повторяемость 0,005 мм

Шпиндель 12000 мин-1

Инструментальный магазин 32 поз., SK-40

FM 500U

Тип
5-ти осевой 

обрабатывающий 
центр с ЧПУ

Количество 3 шт.
Система ЧПУ Siemens SINUMERIK 840DSL
Ось (X) 500 мм
Ось (Y) 450 мм
Ось (Z)      450 мм
Точность позиционирования 0,008 мм
Повторяемость 0,005 мм
Шпиндель 14000 мин-1

Инструментальный магазин 40 поз., HSK-A63
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DM 2000/500 SP

Тип Универсальный токарный 
станок с ЧПУ

Количество 2 шт.

Система ЧПУ Siemens SINUMERIK 840
Ось (X) 225 мм

Ось (Z) 525 мм

Точность позиционирования 0,008 мм

Повторяемость 0,006 мм

Шпиндель 4500 мин-1

DM 2500/1000 MY

Тип Универсальный токарный 
станок с ЧПУ

Количество 4 шт.

Система ЧПУ Siemens SINUMERIK 828D

Ось (X) 300 мм

Ось (Z) 1050 мм
Точность позиционирования 0,008 мм

Повторяемость 0,005 мм

Шпиндель 4000 мин-1
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GDW-13/200 Wenzel XO1510-2500

Тип
Двухколонная 

плоскошлифовальная 
машина

Количество 1 шт.

Система ЧПУ Siemens SINUMERIK 828D

Ширина стола 1100 мм

Длина стола 2000 мм
Расстояние между колоннами 1300 мм

Макс.нагрузка на стол 2000 кг

Шпиндель 950 мин-1

Тип Координатно-
измерительная машина

Количество 1 шт.

Ось (X) 0-1500 мм

Ось (Y) 0-2500 мм

Ось (Z) 0-1000 мм

Измерительный датчик TP200
Погрешность измерения 
объемной длины 2,2+L/350 мкм
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Контакты

Производитель оставляет за собой право изменять конструкцию, технические характеристики, функции, внешний вид и комплектацию оборудования без предварительного 
уведомления. Вся предоставленная в проспекте информация, касающаяся комплектаций, технических характеристик, функций, цветовых сочетаний носит информационные 
характер и ни при каких условиях не является публичной офертой 

+7 937 272 2239

+7 927 806 5077
Специалисты отдела обработки и сопровождения заказов. Вопросы связанные с продажей станков, услуг и 

сервисным обслуживанием станков

+7 800 550 2062
Единый телефон группы компаний «ДМ Технолоджис»

https://dmtechnologies.ru
Официальный сайт

sales@dmtechnologies.ru
Адрес электронной почты отдела продаж

info@ulmt.ru
Адрес электронной почты производственного подразделения

432072, г. Ульяновск, 30-ый проезд Инженерный, д.9
Производственное подразделение
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